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® ESMALTE DE POLIURETANO ACRILICO DOS COMPONENTES
ACRIKOLMAN

Es un esmalte al disolvente fabricado a base de redmasliuretano
acrilicas de dos componentes, catalizado con @ahzzdor alifatico, en la
proporcion cuatro partes de esmalte por una partathlizador,
proporcionando un acabado de excelente brillstieldad y resistencia
al exterior.

Presenta adherencia directa sobre superficiedide adherencia como
hierro galvanizado, aluminio, latén, vidrio, cerémjipvc, etc.

En superficies metalicas de hierro o acero es necesplicar
previamente una imprimacion antioxidante para geatel soporte frente
a la oxidacion.

Esta indicado para soportes exteriores e interahwasge se requieran altas
prestaciones de dureza, resistencia y adherencia.
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® E| esmalte ACRIKOLMAN esta incluido en el Sistema

Tintomeétrico Kolsystem y en el Sistema Integral Disalente
presentando las siguientes bases:

- BASES BLANCAS:
K-P K-D K-TR

- BASES COLOREADAS:
K-RD (ROJA), K-BW (AZUL), K-GR (VERDE), K-GL (AMARI  LLA)
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PRINCIPALES PROPIEDADES

{ADHERENCIA DIRECTA SOBRE SOPORTES DIFICILES

-RESISTENCIA AL EXTERIOR
-NO AMARILLEANTE

- EXCELENTE BRILLO

- EXCELENTE BLANCURA
-EXCELENTE DUREZA

{EXTENSA GAMA DE COLORES EN SISTEMAS TINTOM ETRICOS

LK
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PREPARACION DEL SOPORTE
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Todas las superficies a aplicar deben estar parfesite limpias y libres de polvo,
grasa, oxido o de cualquier tipo de suciedad.

Este esmalte, por sus caracteristicas, debe adiegpistola.
Superficies de hierro y acero:

- Sobre superficies nuevasEliminar el 0xido existente con un cepillo de p@a
chorreado de arena. Aplicar a continuacion unaimmgmion antioxidante. Una vez
seca la capa de imprimacion, aplicar una o dosscdg@laesmalte, siguiendo las
instrucciones de uso.

- Sobre superficies ya pintadas Si la capa antigua esta bien adherida, lijar y
aplicar el esmalte a continuacion, realizando jaeente pruebas de
compatibilidad. Si la capa antigua esta deteriotada adherida, eliminar y
proceder como en las superficies nuevas.

Este soporte presenta buena adherencia pero ¢iedericia a oxidarse

por lo que es imprescindible protegerlo frente axiaacion.
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PREPARACION DEL SOPORTE
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Superficies no férricas (de dificil adherencia):

- Hierro galvanizado, aluminio, laton, cinc, etc.
El esmalte se aplica directamente, no es necesalicar previamente una capa de

imprimacion adherente, aunqukeben estar perfectamente limpias y libres de
polvo, grasa, 6xido o de cualquier tipo de suciedad

Otras superficies de dificil adherencia:

- Vidrio, ceramica, pvc (no sobre polippropileno);.et

Este esmalte ha demostrado tambien una excelembeemtia sobre este tipo de
soportes, teniendo las mismas consideracionesnggelza que en el caso anterior.
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INDUSTRIAS KOLMER S.A.

Poligono Juncarril, calle Loja P. 111 112
18220 Albolote (Granada) Espafa

tif. 34 958 465686 / fax. +34 958 467 402
kolmer@kolmersa.com -www.kolmersa.com
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